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URETIM YONETIMI KAVRAMI ve
AMACI

Dar anlamda Uretim:

Makine, insan ve malzeme kullanimi yolu ile
bir fiziksel varligin yapimi veya

bir hizmetin ortaya konulmasi olarak
tanimlanmaktadir.




Uretim yonetimi,

iIsletmenin elinde bulunan malzeme, makine
ve insan gucu kaynaklarinin belirli
miktarlardaki mamulun ;

Istenilen niteliklerde,
Istenilen zamanda ve
mumkunse en dusuk maliyetle

uretimini saglayacak bigcimde bir araya
getirilmesidir.
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Uretim yoénetiminin temel amaci;

miktar, kalite, maliyet ve zaman faktorlerinin
optimum degerlerini saglamaktir.

Bunlari su sekilde aciklayabiliriz:

*-Stok duzeyini dusurmek ve stok devrini arttirmalk,

*-Tuketici isteklerine maliyet-fiyat acisindan en iyi
sekilde karsilamak,

*_Insan glicli ve makine kaynaklarindan daha fazla
ve daha 1yl yararlanmak.




URETIM SISTEMININ ELEMANLARI

Genel olarak sistem;
aralarinda iliskiler bulunan
ve belli bir amaci gerceklestirmek icin bir

araya getirilmis elemanlardan olusan bir
butun,

seklinde tanimlanir.




Herhangi bir uretim sistemi de bes (5)
elemandan olusur.

Sekil 6.1 bir uretim sistemini meydana
getiren

1.girdiler,
2.uretim prosesi,

3.ciktilar,

4.geri besleme analizleri ve
5.cevre elemanlarini

sematik olarak gostermektedir.




1.GIRDILER

5.CEVRE
Ekonomi
Sosyal cevre
Hiukiimet
Rekabet

asalar

3.CIKTILAR
— Mamul

Arazi
Emek
Sermaye
YOnetim
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2. URETIM
PROSESI

4.Geri Besleme Analizleri

Hizmet

Olcme

4
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URETIM SISTEMLERININ
SINIFLANDIRILMASI

1. Sureclere Gore Siniflandirma

2. Uriiniin Cinsine Gore Siniflandirma

3. Miktar Ve Uretim Aksina Gore Siniflandirma




1. SURECLERE GORE

Insanlarin ihtiyaci olan mallarin tretilmesinde
kullanilan temel sureclere gore yapilan bir
siniflandirmadir.

Bu sﬂregler §unlard|r (Can ve digerleri, 2004: 274):




1. SURECLERE GORE
SINIFLANDIRM A

¢ 1.1.Cikarma Yoluyla Uretim

e 1.2.Analitik Stirecle Uretim

e 1.3.Fabrikasyon (Doniistiirme) Uretim
e 1.4.Sentetik Uretim
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1.1.Cikarma Yoluyla Uretim
(Birincil Uretim)

1.1.Cikarma yoluyla uretim:

Dogada var olan temel hammaddelerin elde
edilmesidir.

Bu maddeler; havadan sudan ya da
yeryuzunden islenmek ya da kullaniimak icin
cikarilirlar.

Ornegin kereste, petrol vb.
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1.2.Analitik Stirecle Uretim

Cikarma yoluyla elde edilen temel
hammaddelerin cesitli ayirici islemlerle
parcalanarak, mamul haline getirilmesidir.

orn.Et endustrisi, hizar atolyeleri vb.




Fabrikasyon (Donusturme)
Uretim

Temel hammaddelerin bicimini degistirerek
degerini artiran ve boylece yeni mamuller
olusturan uretim bigcimidir.

orn.Ayakkabi, mobilya gibi urunler
fabrikasyon uretimin sonucudur.




1.4.Sentetik Uretim

Bazi uretim surecleri iki ya da daha fazla
saylda maddeyi ya da urunu birlestirmek
yoluyla tek bir mamul elde etme amacina

yoneliktir.

Orn: plastik;
petrolun rafine edilmesinden saglanan cesitli
karmasik hidrokarbonlarin birlesmesiyle elde

edilir.
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C
2.URUNUN CINSINE GORE SINIFLANDIRMA

Bazi hallerde, uretilen mamulun nitelikler
uretim sisteminin karakteristiklerinin
belirlenmesinde fazla agirlik tasir.

Fabrika binasinin yapisi, kullanilan

makineler, insan gucu yapisi,
belirli tip bir mamule gore olusabilir.

Demir- celik uretimi, komur uretimi, kimyasal maddeler

uretimi, tekstil uretimi, takim tezgah uretimi, elektrikli arac
ve gerecg uretimi, elektronik cihaz uretimi vb uretim turu bu
gruba girmektedir (Kobu, 1982: 39).
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8.MIKTAR VE URETIM AKsiINA GORE
SINIFLANDIRMA

Uretilen mamuliin miktari ve Gretim
faaliyetlerinin fabrika icinde akisina gore
uretim:

3.1. surekli uretim ve

3.2. kesikli uretim
3.3. proje tipi uretimi de
llave edebilliriz.




Makine ve tesislerin yalnizca belirli bir (1)
mamul icin tahsis edildigi sistemler surekl
uretim sistemi olarak nitelenirler. (oto vb.)

Urlin standardize olmasi nedeni ile ayni
iIslemlerin ayni sirayla yerine getiriimesi soz

konusudur.

Uretilen mamule olan talep dizeyi,
dolayisiyla uretim miktarlari gok yuksektir.




Uretim esnasinda malzeme akisi sireklidir.
Islerin rotasi sabittir ve tezgah ayarlar
nadiren deqisir.

Uretimin tiimdi pazar bulabiliyorsa, bu tip bir
sistemin kurulmasi anlam tasir




Surekli uretim kendi iginde ikiye ayrilir.
Bunlar;

3.1.1. Kutle uretimi ve

3.1.2. Akis tipi uretim dir.




Kitle (y1gin) Uretimde, standart (1)bir, ya
da bircok kisith sayida mamulden

yuksek miktarlarda uretim gerceklestirilir.

Montaj hatti teknolojisinin kullanildigi;

beyaz esya, otomobil, televizyon ,

gibi urunleri uretimini, tekrarlamali nitelik
tasiyan kutle uretim sistemine ornek olarak

verebilliriz.




Akis Uretiminde ise makine ve tesisler

sadece tek bir urun lretecek sekilde
tasarlanmisglardir.

Urtin, Gretimde kullanilan surecler, malzeme
ve araclar standardize edilmistir. Akis tipi
uretim sistemlerinin en onemli ozelliklerinden

biri de otomasyona dayall, dolayisiyla sermaye
yogun olmalaridir.

Petrol rafinerileri, plastik, cimento, seker,
Kaglt uretimi bu sistemlere ornek olusturur (Ureten,,




Surekli Uretim Sisteminin dezavantajlar
soyle siralanabilir;

- Uretim hatti Gzerinde ortaya c¢ikabilecek
herhangi bir sorun ,butun hatti etkileyecektir.

-Oldukca maliyetli ve teknolojik bir Uretim
sitemidir.
1 -Uretim sisteminde esneklik bulunmamasi

sektorun ¢ok cabuk yon degistirmelerine etkin
bir sekilde tepki verememesine neden olabilir.




Surekli Uretim Sisteminin ayirt edici 6zellikleri su
sekilde siralanabilir;

Az cesitli yuksek miktarlarda uretim,

Yuksek sermayeli yatirim, ]

Duzenli talep, ]

Tum urunlerin ayni makineler uzerinde ayni igslemleri
gormesil

Ozel amacl makineler kullaniimasi
Kalifiye olmayan isgucu kullaniminin mumkun olmasi, [

Yuksek hammadde ve mamul stoklari, buna karsilik
dusuk ara stoklari(]

Fabrika ici tagsimacilikta konvektor,rayliaraba gibi ozel
araclar kullaniimasi...
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Kesikli uretimde farkh urunlerden az
miktarda uretim soz konusudur.

Farkli Urunlerin uretimi, genel amacili
makineler uzerinde bazi ayarlamalar
yapilarak gerceklestirilir.

Ayni fonksiyonel urunlerin bir arada
bulundugu bir yerlesim duzeni gorulur.

Gemi, buhar kazanlari vb.




s, fonksiyonel birimlerden partiler halinde
gecer ve her parti farkli bir rotaya sahip olabilir.

Bu tur uretim de kendi icinde iki alt gruba
avyrilir.

Bunlar;
1.siparise gore uretim ve

2.parti uretimidir.

SEE
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3.2.1.Siparise Gore Uretim (gemi vb)

Tuketicinin veya musteri firmanin,

zaman, miktar ve kalite bakimindan

ozel olarak belirledigi bir mamuldn
uretilmesidir.

Gemi vb




3.2.1.Siparise Gore Uretim (gemi vb)

Miktar genellikle, bir veya birkac¢ denilebilecek
olcude azdir.
Gemi, buyuk buhar kazani, ozel elektronik

cihazlar, proses makineleri, buyuk takim
tezgahlarl prototip makineler vs.nin dretimi

bu gruba girer.




3.2.2.Parti Uretimi

Parti uretim sistemi, ozel bir siparisi yada
strekli bir talebi karsilamak amaci ile belll
bir mamul grubunun belirli miktarlarda
olusan partiler halinde uretilmesidir.

Siparise gore uretim ile parti uretim

arasinda ki en belirgin fark ;

parti uretimin siparige gore uretime gore
urun standardizasyon yonu daha fazladir.




Parti uretimde tekrarlamali olarak belirli
miktarlarda talebi karsilamaktadir fakat urun
cesitliligi siparise gore uretime kiyasla daha
sinirlidir.

Parti uretimde talebi yapilan uruin icin yeni

sistem kurulmasi gerekmez.




3.3.Proje Tipi Uretim

Belirli bir mamulun zalmz bir kez uretilmesi

bakiminda siparise gore uretime benzer.
Yalniz proje uretiminde akis soz konusu

degildir.
-Bir elektrik santralinin insa edilmesi,

-tersanede gemi yapimi,

-cok kath bir bina ingaati,

-buyuk bir yolcu ucaginin montaij,
-film yapimi v.b.

proje uretimi grubuna girer.
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Bu uretim tipinin onemli ozellikleri;

mamulun sabit konumda bulunmasi, makine
ve insanlarin mamul cevresinde veya iginde
hareket etmesi ve ayni anda pek cok faaliyetin

bir arada yurutulur olmasidir.




4.Esnek Uretim Sistemleri

*Yogun otomasyon ve teknoloji agirlikli uretimin
yapildigt,

*uretim faktorlerinin hizla uretime
yonlendirilebildigi ve

*tuketicilere zamaninda ulasilarak nakde
cevrilebildigi,

*Insanlarin bu ortama uyum gosterdigi ve
*degisikliklere hizla cevap verebildigi

uretim sureci olarak tanimlanabilir.




Esnek Uretim Sistemleri

Isletmelerde Uretim ve yonetim asamalarinin
mevcut kosullara uygun hale getirilmesi
esneklikle mumkundur.

Bu durum da isletmeleri “esnek uretim
sistemleri” olarak adlandirilan uretim teknigini
benimseyip uygulamaya zorlamaktadir.




Tam Zamaninda Uretim (TZU)

Sistemleri
Just in Time Production (JIT

Baslangicta Japonya'da gelistirilen ve bir
envanter yonetimi metodu olarak algilanan
tam zamaninda uretim artik bir tretim
sistemi olarak kabul edilmeye baslanmistir.



Ise deger katmayan her tirlU ati§in ve
degiskenligin yok edilmesi ve malzemelerin
gerektigi yerde ve gerektigi zamanda
cekilmesi Tam Zamaninda Uretim’ in esasini
olusturur.

TZU cekme sistemine dayali bir Gretim
sistemidir.

Cekme kavrami, hem ardisik uretim
sureclerinde ve hem de tedarikgcilerle ilgili
olarak kullantlir.




6. Diger Uretim Tiirleri

Arastirma uretimi,

Model ve prototip uretimi,

Test modelleri uretimi,

Pilot uretim,

Dizayni tamamlanmamis mamullerin uretimi,

Yeni modele gecis devresi uretimi,
Baslangic devresi uretimi,
Demonstrasyon devresi uretimi,
lhracat mamulleri Gretimi,

ve
g%yewgici uretimdir.
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1.0n Planlama

On planlama asamasindaki calismalar
olmaksizin guvenilir bir uretim planinin
yapilmasi olanaksizdir.

On planlama calismalari asagidaki

konulari icerir:
Tuketici arastirmasi, satis tanminleri,
Mamul tasarimi ve gelistirme,
Tesis yatirim politikasi,
s yeri duizeni.




2. Planlama

Planlama asamasinda yer alan faaliyetler 4
uretim faktorune yonelik olarak gerceklestirilir.
Bunlar ;

1.malzeme,
2.makine,

3.isgucu ve

4.metoda yonelik faaliyetlerdir.

Uretimin aksamadan yurGtulebilmesi icin
gerekli malzeme planlamasindan sonra

makine ve isgucunun teknik yapisi uretime
elverisli hale getirilir........




3. Kontrol

Kontrolun en onemli fonksiyonu, uretimdeki
aksamalarin ve plandan sapmalarin tespit
edilmesi ve gerekli duzenlemelerin yapilmasi
icin bilgi geri iletiminin saglanmasidir.
Uretim kontroll de:

1.stoklarin kontrolu (on kontrol)

2.uretim sirasi kontrol (sure¢ kontrolu) ve

3.kalite kontrolu (son kontrol) olmak uzere Ug¢
asamada yapiimaktadir.



Stok Maliyetleri

Stok sistemiyle ilgili maliyetler u¢c ana grup
altinda toplanabillir.

Bunlar;
1. Stok bulundurma maliyeti,

2. Stoksuzluk maliyeti,
3. Siparis verme maliyeti.




Stok bulundurma ve stoklari kontrol etme
zorunlulugu, ekonominin tum sektorlerinde,
butun isletmeler icin ortaktir.

Diger taraftan, stok sorunlariyla yalnizca kar

amacl kuruluslarda karsilasiimamakta,
vakiflar, kamu kurumlari, sosyal amagli
Kurumlar da stok bulundurma ve stoklarini
kontrol etme zorunluluguyla
Karsilasmaktadirlar.




Ureticilerde, toptancilarda,
nerakendecilerde, hastanelerde,
napishanelerde ve universitelerde de stok
sorunlari mevcuttur.
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STOK TURLERI

Isletmeler faaliyet yapilarina gore
asagidaki stok turlerinden bazilarina sahip
olmak zorundadirlar.




STOK TURLERI

- 1. yardimci malzemeler,
2- hammaddeler
3- nthal mamuller




STOK TURLERI

- 1. yardimci malzemeler,

isletmelerin uretim ve uretim disi
faaliyetlerinde kullandiklari, mamulun yapisina
girmeyen maddelerdir.

Bunlar, faaliyetler icin gerekli kirtasiye
malzemeleri ve uretimde kullanilan makine

yagdlari gibi maddelerdir.




STOK TURLERI

2:- hammaddeler, uretim surecine girdi
olusturmak uzere tedarikciden satin alinan,
degisime ugratilarak tuketicinin intiyaclarina
cevap verecek nihai mallara donusturulen

maddelerdir.

Ornegin, dogadan ham olarak cikartilan
petrol, kimyasal analitik uretim surecinde
donusume ugratilarak tuketici isteklerini
karsilayacak benzine donusturulur.
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STOK TURLERI

3- nthal mamuller, uretim surecinin sonunda
olusan satig, dagitim ve depolamaya uygun
maddelerdir.




1. Stok tutma maliyeti:

Isletmenin stok bulundurma sonucu
yvapacad! giderler de;

1.sabit giderler

ve
2.Degisken giderler olarak alinabillir.




1.Sabit giderler uretim miktari ve faaliyetine
bagli olarak degismeyen;

genel yonetim, sigorta, vergiler, kira vs
giderlerdir.

2.Degisken giderler ise uretim miktari ile
orantili olarak degisen malzeme ve isgucu
giderleridir.




2.Stoksuzluk maliyeti

Elde stok bulunmamasi veya yeterli miktarda
olmamasi nedeniyle;

talebin karsilanamamasi sonucu olusan maliyet.




2.Stoksuzluk maliyeti

Genel olarak stoksuzluk maliyetlerinin baslicalari ;
Kacirilan satisin maliyeti,
Kaybolan (azalan) musteriler

Yeniden elde etme icin gerekli normal disi cabalar.
olarak siralanabilir.




Isletmenin stoksuz kalmasi sonucu
musterinin talebini karsilayamamasi
durumunda, malin ozelligine gore musters
ihtiyacini ya bagka isletmelerden
karsilayacak, ya da bir sure
bekleyebilecektir.
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o Birinci durumda kacirilan satisin kari elde
edilemeyeceginden bu miktar isletmenin
stoksuzluk maliyeti olarak degerlendirilebilir.

Ikinci durumda ise bekleyen musteriyi elden
kacirmamak icin isletme, talebi bir an once
karsilamak durumuyla karsi karsiyadir.




b Bu da normal calisma kosullarinin disinda
yapilabileceginden (fazla mesai, yuksek
fiyatla alinan hammadde vb), bazi ilave
masraflara neden olacaktir.

Ayrica her iki durumda da firmaya duyulan
guven sarsilacak, potansiyel musterilerin

sayisinda azalma meydana gelebilecektir.




» Elde Bulundurmama (Stoksuzluk) Maliyeti

- Talebin arzi asmasi durumunda ortaya cikan
maliyetlerdir.

> Satis yapamamanin firsat maliyeti,
> Ticari itibarin zarar gérmesi,
- Gecikme cezasi,
> Uretim kaybmdan dogan maliyet, vb.

- Genellikle stok bulundurmama maliyetini
belirlemek zordur.




3.Siparis verme maliyeti

» Satin alinan her kalem icin;

» Ismarlama islemi,

» formlar,

» tedarikciyi secme,

» bilgiyi gdbnderme,

» dokimanlar alma ve alinan mali muayene etme
» gibi isemlere harcanan masraflar..




Stok Degerleme Yontemleri

Stok degerlemesinde uygulanan baslica
yontemler soyledir:

Maliyet Esasina Gore Degerleme,
FIFO -first in first out(llk Giren Ik Cikar) Yontemi,
LIFO:last in firts out (Son Giren Ik Cikar) Yontemi,

Ortalama Yontemi,

Hareketli Agirlikli Ortalama,
Agirhkh Ortalama,

Basit Ortalama,

Cari Fiyatlarla Degerleme,
Standart Fiyatlarla Degerleme,
Sewit Fiyatlarla Degerlemg.




Stok Kontrol Yontemleri

Buyuklugu ve turu ne olursa olsun, her
Isletmede bulundurulan stokun kontrol edilmesi
gerekir.

Cunku stoklarin buyuklugu ,

ve diger maliyetler
artirirken, az miktardaki stoklar ise stoksuz
kalma maliyetini yukseltir.



Stok Kontrol Yontemleri

Stok kontrol sistemlerinin amaci,

stok maliyetlerini hesap edecek optimum stok
seviyesinin belirlenmesine iligkin kararlarin
alinmasini saglamaktir.



Gozle Kontrol Yontemi

-Stoklar periyodik olarak tecrubeli bir ambar
memuru tarafindan gozden gegcirilir.

-Belirli bir duzeyin altina dusen stok kalemleri
icin derhal siparis verilir. Siparis verme duzeyi
ve miktari tamamen memurun tecrubesine
kalmistir.

-Bu yontem, kucuk imalat firmalarinda,
parkende satis magazalarinda bzellikle gida
super marketlerinde genis olcude uygulama
alani bulmaktadir.




Cift Kutu Yontemi

Her malzeme biri buyuk biri kucuk ki kutu
icerisinde bulundurulur.

Buyuk kutu gundelik islemler icin kullanilan
aktif stoklara ayrilmistir.

Kucuk kutu ise buyuk kutudaki malzemeler

bittikten sonra tedarik icerisindeki ihtiyaclar
icin kullantlr.

Birim degeri dusuk, kuguk hacimli ve ¢cok
sayidaki malzemenin kontrolu i¢in kullanilir.




ABC Yontemi

Bu yontem stoklarin bir onem derecesine
gore siniflanmasini ve bu onem derecesine
gore kontrol edilmesini esas alan bir
yontemdir.

Bu metotta stoklar yillik toplam kullanim
degeri ve stok miktari icindeki yuzdelere gore
uc gruba ayrilarak izlenir.




ABC Yontemi

A grubu stoklar

toplam stok miktarinin % 10-20 sinl, toplam
stok maliyetlerinin % 70-80’ ini olustururlar.

B grubu stoklar

toplam stok miktarinin % 30-40" in1, toplam
stok maliyetlerinin % 10-15" ini olustururlar.

C grubu stoklar

ise toplam stok miktarinin % 40- 50’ sini,
toplam stok maliyetlerin % 5-10" unu
olustururlar.
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Her stok turu igcin maksimum stok duzeyi
belirlendikten sonra;

stoklarin siparisi icin belirli bir sabit sure

belirlenir.
Surelerin bitiminde ;

eksilen stok seviyelerl maksimum stok
duzeyine kadar verilerek tamamlanir.

Cok cesitli stok icin uygulanmasi gug bir
yontemdir.
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Sabit Siparis Viktar: Yontemi

Bu yontem sabit siparis suresi yonteminin
tersi olarak dusunulmustur.

Yontemde stoklar belirli bir duzeye
dustugunde, édnceden belirlenmis ve
Stoklanmis sabit bir miktar siparis verilir.




Ekonomik Siparis Miktar1 Yontemi

Ekonomik Siparis miktari (ESM) kavrami,
stokta bulundurma giderleri ile,

siparis giderlerinin;
optimum oldugu siparis miktar
olarak tanimlanir.




VED Yontemi

Hastanelerde ilac ve tibbi malzemelerin
kontrolunde de kullanilan bu yontem, Ingilizce,
Vital (hayati), Essential (gerekli) , Desirable (arzulanan)
(VED) kelimelerin bas harflerinden olustugu
icin VED yontemi olarak bilinir.

VED yontemi ABC yonteminde oldugu gibi ilag
ve malzemeleri onem derecesine gore 3 gruba
ayirmaktadir. Bu yontem onem derecesi
ilaclarin ve malzemelerin insan hayati
acisindan tasidigi degere goredir.




Stok Kontrolunde Yardimci
Teknikler

Bar-Kod; degisik kalinliktaki dik ¢izgi ve
bosluklardan olusan ve verinin otomatik olarak
ve hatasiz bir bicimde baska bir ortama
aktarilmasi icin kullanilan bir yontemdir.

Barkod ile

stok kodu,

seri numarasl,

personel kodu

g!bi bilgilerin gosterilmesi.saglanabilir.




Bu bilgilerin bilgisayara klavye araciligi ile
girilmesi zaman alici ve yorucu olmaktadir.

Ayrica bu yontem pek saglikli olmamaktadir.
Cunka veriler girilirken hata yapilma olasiligi
fazladir.

Bu hata oranini ve harcanan zamani
azaltmak icin barkodlar ve barkod okuyucular
kullanilir.

b} ALULS




Barkod sadece o urune ait bir referans
numarasi icermelidir.

Bu referans numarasi bilgisayara tanitilir ve
urune ait detayl bilgiler bilgisayarda tutulur.

Daha sonra bu referans numarasi
kullanilarak o urune ait bilgiye erisilir.

Ornegin; bir markette tGrinin Gzerinde
bulunan barkod cizgileri urunun fiyati ve
urunun detayi hakkinda bilgi icermez.




O bir referans numarasidir. Uriin, marketin
bilgisayarina bu referans numarasi ile
tanitilmistir.

Urlnle ilgili fiyat ve diger bilgiler marketin
bilgisayarina girilmistir.

Urline ait bilgi istendiginde referans

numarasi bilgisayara gonderilir. Bilgisayarda
urun hakkindaki detayli bilgiyi gonderir.

Bu yontemde urunun fiyati degistiginde
sadece bilgisayardaki fiyati degistirmek
yeterli olacaktir.




2.BARKOD SISTEMININ ISLEYISI

Magazaya gelen musteri aligverisini yaparak
odeme igin kasaya gelir.

Kasiyerler yazar kasaya bagli olarak calisan
barkod okuyuculari ile malin Uzerindeki

etiketlerden borkod sembollerini okuturlar.
Genellikle barkod sembolleri ile 0 mala ait stok
kodu bilgileri tanimlanir ve bilgiler kod ¢cozuculer
yoluyla ana bilgisayarlara aktarilir.
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Stok kodunun bilgisayarlara aktarilmasindan sonra
program yardimiyla o mala ait tanim ve fiyat bilgileri
musterinin gorecegi kuguk ekrana gonderilir.

Mallar Uzerindeki bilgiler okunurken ayni zamanda
da musteri fisi, faturasi hazirlanir. Musterinin verdigi
para miktari kasiyer tarafindan bilgisayara girilir ve

odenmesi gereken para ustu her iki ekranda da
gorulur.

Bu arada da para gekmecesi aciimistir ve kasiyer
para alisverisini tamamilar.

Fatura kasiyer tarafindan gerekirse onaylanir ve
musteriye verilir.




1.A. BARKOD TIPLERI-STANDARTLARI

Farkli amaclar icin kullaniimak amaci ile
olusturulmus bircok barkod standardi bulunmaktadir.
Barkod standartlari kodun igerigi, ka¢ karakter
olacagl, icerebilecegi karakterler (nUmerik, alfa
numerik) ozelliklerini igerir.

Bugun dunyada yaygin olarak kullanilan baslica
barkod alfabeleri Code39, Codel28, EAN13, EANS,
UPC, ITF dir.

Code39 ve Code128 ise rakamlari, harfleri ve ozel
iIsaretleri gostermek icin kullanilir.




1)EAN Standardi

EAN kendi icinde cesitli standartlara
sahiptir.

EAN 13, perakende ve U.A.satislarda
kullantlir.

Sadece nimerik ve 13 haneden olusur. Ik
uc hanesi ulke kodu, sonraki dort hanesi
firma kodu, sonraki bes hanesi urun kodu ve
son karakter kontrol karakteridir.




2)UPC Standardi

UPC (Universal Product Code), ilk en genis
uygulamaya sahip barkod standardidir. Satisa
sunulan urunlerin standart kodlamasi icin
kullanilir. EAN, UPC standardinin bir

urunudur.

10 numerik haneden olusur.

Ik bes hane, firma kodu, sonraki bes
karakter ise urun kodunu ifade eder. UPC-A
ve UPC-E en cok kullanilan standartlardir.




6)Codebar

Codebar daha cok kutuphane, tibbi
endustride kullanilan bir kodlama
standardidir.

Numerik karakterleri, kontrol karakterlerini

ve baslangic/son (start/stop) karakterlerini
barindirabilir. Codebar, ayni zamanda
USD-4, NW-7 veya 2-of-7 code olarak da

adlandirihr .




KAREKOD,

Karekod, Data Matrix adli kare veya dikdortgen
bicimlerde basilabilen 2 boyutlu barkodun
Turkiye'de kullanilan karsiligidir. Karekod kelimesi
ilk defa Beseri Tibbi Urtinler Barkod Uygulama
Kilavuzunda yer almigtir.

Turkiye'de ilk defa ilaglar uygulanmasina karar
verilmistir. Karekod, 2 boyutlu ve GS1 uyumlu bir
Datamatrix barkodudur. Turkiye'deki uygulamayi,
bircok ulkenin ilaglarda Datamatrix uygulamasinin
izleyecegi beklenmektedir. Turkiye'de Karekod
icinde su bilgiler bulunur:

s@iciu,adu.ir

27




e GTIN: 14 rakamli Barkod Numarasi. EAN
barkodunun basina "0" konularak elde edilir. Sira
Numarasi: Her birim ilag icin benzersiz sekilde
ureticiler tarafindan tespit edilir. Serialize bir
numaradir. Son Kullanma Tarihi: Yil, ay, gun
formatinda 6 rakamla anlatilan son kullanma tarihi.
Parti Numarasi: llacin tretimindeki parti,lot,batch
veya eski ifade ile seriyi ifade eden bir rakam.

e Bu bilgilerle her urun izlenebilir hale gelmektedir.
Turkiye'de karekod uygulamasi 1 Ekim 2009
tarhinden itibaren mecburi hale getirilmistir, bu
tarinten sonraki tum uretimler karekodlu olarak

y@ﬂj Iaca ktl r' osenses@ktu.edu.tr 81



RFID bir dizi mikrocip verici, alicilar ve
yazilimdan olusan bir malzeme etiketleme
ve takip sistemidir. Her RFID etiketi
icerisinde emsalsiz bir elektronik urun kodu

(EPC — Electronic Product Code) bulunan
bir mikrocip ve antenden olusur. Etiket bir
okuyucunun tarama alanina girdiginden kod
okuyucu tarafinda merkezi yazilima
gonderilir.




e Radyo Frekansli Tanima Sistemi

(RFID (Radio Frequency ldentification))

* RFID, canlilari ya da nesneleri radyo dalgalari ile
tanimlamak icin kullanilan teknolojilere verilen
genel isimdir.

e Etrafinda anten sarili olan bir mikrocip ve bir
okuyucudan olusan otomatik tanima sistemi olarak
ifade edilmektedir. Bu sistem kapsaminda veri ve
enerji transferi, mikrocip ve okuyucu arasinda
herhangi bir temas olmadan saglanmaktadir.



* RFID teknolojisi, lojistik ve tedarik zinciri acisindan
buyuk fayda saglamaktadir.

e Zincirin daha siki izlenmesi ve yonetilmesi,

e stok yonetiminin daha az calisan ile gerceklestirilmesi,
e dusuk iscilik maliyetleri

* musteri hizmetlerinde etkinlik saglanmasi,

* fire oranlarinda azalma vb.
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* RFID teknolojileri ayni zamanda, e-devlet

uygulamalari kapsaminda da yayginlastigindan,
qgumrtk is stireclerinin daha kolay ve hizli
ilerlemesini, uzun arac kuyruklarinin
onlenmesini ve etkin bilgi akisi ile denetim
faaliyetlerinin verimli bir sekilde yapilmasini
saglamaktadir.




Barkod sistemi genellikle ana ve veya birkac
alt grubu takip eder ve barkod okuyucusunu
kullanacak bir personele ihtiyac duyar.

RFID sistemi Ise insansiz olarak calisir, ayni
anda pek cok etiketin okunmasina olanak
tanir ve her urune iligkin ozel bilgileri
saklayabillir.

Ornegin barkod sistemi ile takip edilen bir
ayakkabi icin barkod okuyucu sadece
ayakkabinin modelini ve numarasini kayit
altina alirken RFID sisteminde o ayakkabi
ciftinin uretimden satis noktasina kadar gectigi
butun asamalar da kayit altina alinabilir
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