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\kgBﬁﬂnT ‘ MAKINA VE METAL TEKNOLOJILERI
-Program MAKINA
1.Sinif 1.Dénem Dersleri
Kodu Ders Ad ' ECTS | D+U+L Z/s Dili
AITB191 |Ataturk lik. Ve Ink. Tar - 1 2 2+0+0 | Zorunlu | Turkge
MAK 101 |Matematik 5 4+0+0 Zorunlu | Tirkge
MAK 103 [Fizik 4 4+0+0 | Zorunlu | Turkge
MAK 105 {Teknik Resim 4 3+1+0 Zorunlu | Tarkge
?MAK 107 [Temel Imalat Islemleri 6 3+1+0 | Zorunlu | Turkge
MAK 109 Bilgi ve lletisim Teknvolojisi 4 2+1+0 Segmeli | Turk¢e
TDB 101 [Turk Dili- 1 2 2+0+0 Zorunlu | Turkge
YDB 171 |Ingilizce - | 3 3+0+0 | Zorunlu | Ingilizce
~ 1.Sinif 2.D6nem Dersleri
Kodu  |Ders Adi | ECTS | D+U+L | ZIS Dili
ATB192 |Matirk Ik Velnk Tar-ll 2| 2+0+0 | Zorunlu | Turkge
MAK 102 |Mesleki Matematik - 4 | 2¢4040 | Zorunlu | Tarkge
MAK 104 |Makina Meslek Resmi 3 1+1+0 Zorunlu | Turkce
MAK 106 |Mukavemet 4 2+0+0 Zorunlu | Tirkge
MAK 108 (Imalat Iglemleri-I 5 3+1+0 | Zorunlu | Turkge
MAK 110 [Malzeme Teknolojisi 5 3+1+0 Segmeli | Tarkce
MAK 112 Termodinamik 3 2+0+0 Zorunlu Turkce
iTDB 102 [Tark Dili- 1l 2 2+0+0 Zorunlu Turkge
YDB 172 |Ingilizce - I 2 2+0+0 | Zorunlu | Ingilizce
2. Sinif 1.D6nem Dersleri
Kodu Ders Adi ECTS | D+U+L zs Dili
MAK 201 Aligilmamig Uretim Yoéntemleri 4 2+1+0 Zorunlu | Turkge
iMAK 203 [malat Islemleri-I 5 24140 | Zorunlu | Tarkge
EMAK 207 Bilgisayar Destekli Gizim-l 4 3+1+0 Zorunlu | Turkge
MAK 209 |[CNC Freze Teknolojisi 6 34140 | Zorunlu | Turkge
MAK 211 Makina Elemanlari 5 3+0+0 | Zorunlu | Tarkge
MAK 205 [Kaynak Teknolojisi 3 1+1+0 Segmeli | Tirkge )
MAK 215 [letisim 3 2+0+0 | Segmeli | Tarkge
2. Sinif 2.D6nem Dersleri o
Kodu Ders Adi ECTS D+U+L ZIS Dili B
%MAK 202 [Bilgisayar Destekli Gizim-II 4 3+140 Zorunlu Turkge
MAK 204 |CNC Torna Teknolojisi 6 3+1+0 | Zorunlu | Torkge |
EMAK 206 [Sistem Analizi ve Tasarimi 4 1+1+0 Zorunlu Turkee
M Hidrolik Pndmatik Sistemleri 5 3+1+0 Zorunlu TUrk&
MAK 212  (Olgme ve Kontrol 2 1+1+40 | Zorunlu | Trkge
MAK 220 |Mesleki Deneyim - I 3 0+2+0 | Zorunlu | Turkge
iMAK 210 [Kalite Guvencesi ve Standartlar 3 2+1+0 " Segmeli | Turkge
MAK 214 |Meslek Etigi 3 | 2+Q#0 ok Segmeli ;| Tarkge
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1-Fizibilite caligmasi 2-Projenin gergeklestirilmesi 3-Projenin rapor haline dénusturaimesi 4-Projenin sunumu
‘MAK 208 Hidrolik Pndmatik Sistemleri (3+1)

1.Hidroliik ve Pndmatik sistem elemanlarn 2. Hidrolik ve Pndmatik Sistem elemanlarinin dzellikleri 3. Hidrolik ve
Pnématik Sistem elemanlarinin gérevleri 4. Hidrolik ve Pnématik Sistem elemanlarinin gesitleri

MAK 212 Olgme ve Kontrol (1+1)

1.0lgme ve Olgme Hatalan 2. Uzunluk, Agi ve Ylzey purtizluluga dlgami 3. Yazey ve boyut toleransi kontroll

MAK 210 Kalite Gilvencesi ve Standartlar (2+1)

1-Kalite Kavrami 2-Standart ve Standardizasyon 3-Standardin tretim ve hizmet sektdrinde dnemi, Yoénetim kalitesi ve
standartlar 4-Y®netim kalitesi ve standartlar, Gevre standartlar 5-Cevre standartlari, Kalite yénetim sistemi modelleri
6-Kalite ydnetim sistemi modelleri stratejik yoénetim 7-Stratejik ydnetim, Yonetime katiima 8-Siireg yonetim sistemi,
Kaynak y6netimi sistemi 9-Kaynak yonetimi sistemi, Efgm mukemmellik modeli 10-Uretimde kalite kontrold, Muayene
ve drnekleme 11-Muayene ve émekleme, Toplam kalite kontrol 12-Toplam Kalite Kontrol 13-Kontrol Diyagramlari 14-

|statistiksel Dagihimla

MAK 214 Meslek Etigi (2+0)

Etik ve ahlak kavramlarini incelemek Etik ve ahlak kavramlarini incelemek Etik sistemlerini incelemek Etik sistemlerini
incelemek Ahlakin olusumunda rol oynayan faktérieri incelemek Ahlakin olusumunda rol oynayan faktorleri incelemek
Meslek etigini incelemek Meslek etigini incelemek Meslek etigini incelemek Meslek etigini incelemek Mesleki
yozlagma ve meslek hayatinda etik digi davraniglarin sonuglarini incelemek Mesleki yozlagma ve meslek hayatinda
etik disi davraniglarin sonuglarini incelemek Sosyal sorumluluk kavramini incelemek Sosyal sorumluluk kavramini

incelemek Sosyal sorumluluk kavramini incelemek




ayarlamasini yapma 9-Olgulendirme komutlarini kullanma 10-0Olguiernt aegisSulimen, yxe=y 5= = = == = o ¢

tolerans ekleme 11-BDG yazilimlari arasinda 2B (iki boyutlu) veri transferi yapabilme 12-2B (iki boyutlu) veri transferi

“igin dosya uzantilarini kullanma 13-Gikti alinarak tanimlanmig yazici segimini yapma, ¢ikti almada kullanilacak kagit
boyutunun segimini yapma

MAK 209 CNC Freze Teknolojisi (3+1)

1-CNC freze tezgahinin ézellikleri, kisimlari ve galigma prensipleri 2-Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari,
Kontrol panel gesitleri, Kesici ve is pargasl malzemesi iligkisi 3-Kesici cesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri 4-Parcalar
uzerindeki sifir noktalari, Kesme derinligi, islem agisi ve ilerlemelerin verilmesi 5-CNC Freze tezgahlarinda
programlama esaslart 6-CNGC Freze tezgahlarinda hareket sistemleri 7-Simulasyonun tanimi ve snemi, Similasyon
programlari, Program caligtirmak 8-CNC frezede gevrimleri kullanilarak programlama, Dikdortgen cep frezeleme
gevrimi 9-CNC frezede gevrimleri kullanilarak programlama, Dairesel cep frezeleme gevrimi 10-CNC frezede

cevrimleri kullanilarak programlama: a)Delik delme gevrimi, b)Kilavuz gekme gevrimi, c)Delik genigletme cevrimi -
MAK 211 Makina Elemanlari (3+0)

1-Sokilemez baglanti elemanlari 2.Sekalebilen baglant elemanlar 3-Mil ve akslar 4-Yatak elemanlari

MAK 205 Kaynak Teknolojisi (1 +1)

1-Gaz ergitme kaynag! 2.Elektrik ark kaynadi 3-MIG/MAG kaynagi 4-TIG kaynagi

MAK 215 iletigim (2+0)

1.Yazili, S6ézla, Sézsuz [letigim 2. Resmi, resmi olmayan lletigim 3. Diger iletigim turleri
IV.YARIYIL

MAK 202 Bilgisayar Destekli Gizim-Il (3+1)

1-Ug boyutlu gizim program komutlar ve BDG yaziliminin galigtirma 2.Menii ve arag gubuklarinin kulanma 3-Taslak
gizim yapmak ve taslak gizim komutlarinin galistirma 4-Taslak olgtilendirme komutlarnin kullanimi 5-Ug boyutlu kati
modelleme yapmak 6-Dondurerek kati olugturma ve stpurerek kati olugturma 7-Kati modellerde aynalama 8-Ug
boyutlu yizey modelleme 9-Ug boyutlu model montaji 10-Ug boyutlu modelin teknik resmini olusturmak 11-Temel
gérandsun olusturulmasl 12-Yardimei gorunaslerin olusturuimasi ve gdrunusglerin olgilendirimesi 13-BDC yazilimiar

arasi veri dontgumleri yapmak

MAK 204 CNC Torna Teknolojisi (3+1)

1-CNC torna tezgéhmin azellikleri, CNC torna tezgahinin kisimiari, CNC torna tezgahinin galigma prensipleri 2-

Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri, Kontrol panel tuglari ve szellikleri 3-Kesici ve is
parcasl malzemesi iligkisi, Kesici cesitleri, szellikleri ve kullamm yerleri, Takim telafi ayarlar, Takim tutucular ve
baglama elemanlari 4-Pargalar uzerindeki sifir noktalart, Sifirlamada kullanilan elemaniarin szellikleri, Islenecek
pargaya gore takimi sifirlama, Takim ayarinda kullanilan eleman ve ozelikler 5-Kesme derinligi, iglem agisi vé
ilerlemelerin verilmesi, Takim kaba igleme derinlik hesabi, Baglama aparatlari, Baglama kontrol aletleri, Is pargasi

_sifilama yontemleri 6-CNC torna tezgahlarinda programlama esaslan, Konumlama sistemleri, Islem ve hazirlik
komutlari, Yardimct komutlar, Ozel komutlar 7-CNC Torna tezgahlarinda hareket sistemleri, Koordinat sistemleri,
Hareket sekilleri, Kumanda tipleri, Eksenler 8-Simulasyonun tanimi ve ®nemi, Simulasyon programiari, Program
caligtirmak 9-CNC tornada gevrimleri kullanilarak programlama: a. Alin tornalama gevrimi, b.Boyuna kaba tornalama
cevrimi, c.Yarigap pah gevrimi, d.Kanal agma gevrimi 10-CNC tornada gevrimleri kullanilarak programlama:a. Profil
kaba gevrimi, b. Bosluk kanal gevrimi, c.Derin delik delme gevrimi, d.Dig agma cevrimi 11-Alt programlama teknigi, Al
programlama yapisi 12-CNC tornada alt program kullanarak programlama 13-CNC te;ggnlarnnda bulunan alarm
segenekleri, Programlamada kullanilan hata kodlari, Tezgah ilerleme mod ayarlart 14-0|¢"rﬁeg@ kontrol -

Aynur BUW
Yikefk QXYL Bekietefis /t



yontemi, Penetrant sivi ile muayene yéntemi, Ultrasonik muayene yéntemi, X 1gini ile muayene ydntemi, Manyetik
muayene yontemi

MAK 112 Termodinamik (2+0)

1.Temel Termodinamik Kavramlari 2- Termodinamigin Kanunlari 3- Isi ve ls 4- Saf maddelerin termodinamik zellikleri
5- Motor gevrimleri ve kargilastinimalari 6- Yakitlar, &zellikleri 7- Yanma analizleri

TDB 102 Tiirk Dili - I (2+0)

Imla, noktalama ve kompozisyon (noktalama isaretleri, diger isaretler) , Imla, yazim kurallar (biyuk harflerin imlast |
sayilarin yaziligi, kisaltmalarin imlast, alinti kelimelerin yazilist) , Kompozisyon (kompdzisyonun amaci, kompozisyon
yazmada yontem) , kompozisyonda plan, girig, gelisme, sonug, Anlatim &zellikleri, anlatimda duruluk, anlatimda
sadelik, anlatimda agiklik igtenlik, Anlatim bozuklukiari ( es anlaml kelimelerin ctimle icinde kullaniligi) Deyimlerin'
yanhg kullaniligt, Anlatim bicimleri (agiklama, hikaye, 6zlu anlatim, tasvir, hiciv, portre, kanitiama, konusma, manzum
anlatim gesitleri) , S¢zli anlatim cesitleri (guinlik ve hazirliksiz konusma, hazirlikli konusma, agikoturum, minazara,
panel) , Yazili anlatim tarleri (mektup, telgraf, tebrik, davetiye, edebi mektup) , is mektuplar, resmi mektup, dilekge,
rapor, tutanak, karar, ilan, reklam, sohbet, elestiri, ani, gezi yazisi, réportaj, anket, Otobiyografi, biyografi, roman,
hikaye, masal, fabl, tiyatro, trajedi, dram, senaryo) .

YDB 172 ingilizce - If (2+0)

Present Perfect, , Adjectives ,Adjectives & Adverbs , Passives ,Conditionals Relative Clause, Noun Clause, Reported
Speech ,Gerunds And Infinitives .

HLYARIYIL

MAK 201 Alisiimamig Uretim Yontemleri (2+1) ‘

Elektro erozyon tezgahinin szellikleri Elektro erozyon tezgahinin kisimlari Elektro erozyon tezgahinin calisma prensipler
Tezgah koordinat eksenleri Referans noktalari Kontrol panel cesitleri Kontrol panel tuslar ve ozellikleri Elektro erozyon
tezgahi igleme yontemleri Elektrot malzemeleri Di elektrik sivilar Elektrot ve par¢a konumlandirma yontemleri Par¢a
sifirlama yontemleri Elektro erozyon tezgahi igletim modilari Elektro erozyon tezgahi igleme parametreleri Ornek parga
isleme uygulamalari Tel erozyon tezgahinin ¢zellikleri Tel erozyon tezgahinin kisimlar: Tel erozyon tezgahinin galigma
prensipleri Tezgah koordinat eksenleri Referans noktalari Kontrol panel gesitleri Kontrol panel tuglari ve dzellikleri
Tezgah programlama yontemleri Tel erozyon tezgahi igleme yontemleri Kesici tel malzemeleri ve 6zellikleri Tel baglama
yéntemleri Tel pozisyonlama segenekleri |s pargasi baglama yontemleri Kesme sivisi cesitleri ve dzellikleri CNC tel
erozyon tezgahlarinda programlama esaslari Konumlama sistemleri Mutiak konumlama sitemi Artimli konumlama
sistemi 1SO Islem ve hazirlik komutlan Tel hareket ysnt segimi Gap telafileri ve ttelemeler (offset) E§im acisi ayarlamal
Similasyon yapma secenekleri Kdge ve egimlerde glig durme fonksiyonlari Jenerator degerlerinin duzenleme islemleri

Parga isleme ornekleri

MAK 203 imalat iglemleri-ll (2+1)

Kramayer digli garkin tanimi ve kullanim yerleri, Kramayer disli gark imalat teknikleri,Kramayer digli gark
hesaplamalari, Kramayer digli igin modul freze cakisini segmek,Modul kumpas! ile agilan diglinin kontrold, Konik digli
garkin tanimi ve kullanim yerleri,Konik digli gark imalat teknikleri,Konik disli ark hesaplamalari, Konik digli modul freze
cakisini segmek,Modul kumpas! ile agilan dilinin kontrold, Sonsuz vida ve karsilik digli garki tammi ve kullanim yerleri
,Sonsuz vida ve karsilik digli carki imalat teknikleri, Modul freze gakisini segmek,Modul kumpasi ile agilan diglinin
kontrolu, Zincir digli tanimi ve kullanim yerleri,Zincir disli imalat teknikleri, Delik taglama, Konikligin tanimi ve
azellikleri, Koniklik hesaplama, Konik taslama, Puntasiz taglama tezgahlari, Alet bileme taglar!.

MAK 207 Bilgisayar Destekli Gizim-l (3+1)

1-Ekran diizenleme ve gizim yardimci komutlariyla BDG yazilimini caligtirma segeneklerini segme 2-Ekran gériantt ve
gizim ayarlarinin yapma ve BDG yazilimini kapatma 3-Temel gizim komutlarini kullanarak gizim yapma ve koordinat
sistemlerini kullanma 4-Cizim komutlarini kullanarak teknik resim gizme ve gizimlere yaz ekleme 5-Duzenleme
komutlarin kullanabilme 6-Cizim elemanlarinin szelliklerini degistirme 7-Gizim elemanlarini cogaltma 8:0)culendirme
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TDB 104 Tiirk Dili - | (2+0)

‘Dil ve Diller: Dil Millet lliskisi, Dil Kultar lligkisi Yerytzindeki Diller ve Tark Dilinin Danya Dilleri arasindaki Yeri;
Kaynakl_arl bakimindan Dil AileleriTark Yazi Dilinin tarihi geligimi; Eski Turkge, Orta Tarkge, Divand Lugat-it Tark,
Atabett'l- Hakayik, Harezm Trkgesi, Eski Tarkiye Turkgesi (Eski Anadoiu Tarkgesi) ; Yeni Tirkge Donemi, Modern
Tf]rkg'e Dénemi, Bati, Guney Bat Turkgesi) , Turkiye Turkgesi, Doju ( Kuzey ) Dogu Turkgesi) , KaratayTlrkgesi, Ses
Bilgisi (FONETIK) , Ses ve sesin olusumu, bliyk ve kugtk tnli uyumu, Turkgedeki baglica ses olaylari; Tarkge'nin
ses 6zellikleri, Ttrkge'nin hece yapist, cimle vurgusu. Sekil Bilgisi (MORFOLOJI- BIGIM BILGISI) , sekil bakimindan
kelimeler, ktkler, gdvdeler, ekler (yapim ekleri, gekim ekleri) , anlatim ve vazifeleri bakimindan kelimeler; isimler,
sifatlar, zamirler, fiiller, fiil gekimi, sekil ve zaman ekleri, fiilimsiler, edatlar, fillden tureyenler ve isimden tireyenler,
anlam bilimi: kelimede anlam, kelimenin anlam gergevesi, cimle bilgisi; cimle cesitleri, cumle tahlilleri.

YDB 172 Ingilizce - Il (2+0)

To Be (1,2) ,Possessive Adjectives (59,60) Objective Pronouns (61,64) Indefinite & Definite Article (65,66.67,68,6'9)
Have Got , Has Got (9) ,There Is ? Are (37) , This, That (74) Adverb Of Place / Time In ,On , At (103,106,107) Simple
Present, How Often ? Frequency Adverbs (5,6) Simple Present, Related Exercises (7) Some, Any, A Lot, Much, Many
(76,83,84) Mid - Term Nobody/ No One/ Nothing Somebody, Anyting, Nowhere (78,79) Not+Any, No, Non,
Not+Anybody/ Anyone/ Anything (77,78,79) Present Cont. (3,4) ? And, So, Because, But (97) Past Simple, Past Cont.
(10,11,12,13) Future Tense (25,26,27,28) ? Modals (29,30,31) Modals (32,33,34,35,36) Review

Il. Yanyil

AITB 192 Atatiirk ilk. Ve ink. Tar - Il (2+0)

Siyasi alanda yapilan devrimler, siyasi partiler ve gok partili siyasi hayata gegis denemeleri, hukuk alaninda yapilan
devrimler, toplumsal yasayisin diizenlenmesi, ekonomik alanda yapilan yenilikler, 1923-1938 Ddneminde Turk dig
politikas, Atatlrk sonrasi Turk dis politikast, Tark Devriminin lIkeleri: (Cumhuriyetgilik, Halkgilik, Laiklik, Devrimcilik,

Devletgilik, Milliyetgilik) . Butunleyici likeler.
MAK 102 Mesleki Matematik (2+0)
1-Ustel fonksiyonlar 2-Logaritma 3-Limit ve streklilik 4-Turev 5-Integral

MAK 104 Makina Meslek Resmi (1+1)

Sokilebilen birlestirme elemanlar Sokilemeyen birlegtirme elemanlari Emniyetli baglama elemanlari Hareket
Elemanlarn Gug lletme Elemanlari Montaj resim ve detay resim kavramlari Montaj ve detay resmi gizmek Montaj ve
montaj sirast Montaj resim ve detay resim uygulamalari Montaj resim ve detay resim uygulamalari Montaj resim ve
detay resim uygulamalari Montaj resim ve detay resim uygulamalari Montaj ve detay resim antetleri Kroki gizmek

MAK 106 Mukavemet (2+0)

Normal kuvvet etkisindeki elemanlar Burulma momentine maruz elemanlar Egilme momentine maruz elemanlar.
Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar Dusey ytkli elemanlar Burkulma yikleri altindaki elemanlar

MAK 108 imalat iglemleri-l (3+1)

Vida tanimi ve ozellikleri 2. Vida gesitleri 3. Vida agma yontemleri 4. Frezede boime aparatiari, diz digli, heisel digli
acma yéntemleri 5. Matkap cesitleri, Kademeli delik delme esaslari 6. Klavuz ve pafta gekmek

MAK 110 Malzeme Teknolojisi (3+1)

1- Teknik alanda kullanilan malzemeler, Atomik yap! ile ilgili temel kavramiar, 2- Katilagma ve ergime ile ilgili temel
kavramlar 3- Saf ve alagim halindeki metallerin katilasma ve soguma egrileri, Katilagma esnasinda dendrit ve tané
olusumu Kristal kusurlar, 4- Saf metal, Ara faz veya bilesik ve kati gozelti, 5- Alasl‘ml‘ll'ﬁ'(;"efiklerin standart gdsterimleri,
6- Alasimlarin kendi iglerinde gézinme durumlari 7- Kati hal dénastmleri, Saf demirin soguma egrisi ve alotropik
degisim, 8- Demir sementit faz diyagrami ve demir sementit faz diyagramindaki donisumler, 9- Gorsel muayené
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AITB 191 Atatiirk ilk. Ve ink. Tar - 1 (2+0)

Osmanli Imparatoriugu'nun Dagihs! (XIX Yayil) . Tanzimat ve Islahat Fermant, . ve IIl. Mesrutiyet, Trablusgarp ve
Balkan Savaslari, |. Diinya Savasgl, Mondros Ateskes Antlagmasi, Wilson likeleri, Paris Konferansi, M. Kemal'in
Samsun'a ¢ikigi ve Anadolu'daki Durum, Amasya Genelgesi, Ulusal Kongreler, Mebusan Meclisinin Agilist, TBMM'nin
Kurulusu ve g Isyanlar, Teskilat-1 Esasi Kanunu, Duzenli Ordunun Kurulusu, I. Inén@, Kutahya - Eskigehir, Sakarya
Meydan Muharebesi ve Biylk Taarruz, Kurtulug Savag! sirasindaki Antlagmalar, Saltanatin Kaldirimasi, Lozan Barig
Antlagmasi, Cumhuriyet'in llant.

MAK 101 Matematik (4+0)

Cebir kavrami,Polinom kavrami ve polinomlaria islemler,Oran ve oranti kavramlari ve uygulamalari,Denklem
kavrami,Esitsizlik kavrami, Toplam sembold, garpim sembol, Dizi, sonlu dizi ve sabit dizi, dizilerin esitligi Sayi
dizilerinde dért islemler ,Aritmetik dizi, geometrik dizi, sonsuz geometrik dizi, Geometrik cisimler, Koordinat sistemleri,
Konikler ,Temel! trigonometri, Trigonometrik fonksiyonlar,Fonksiyonlarda temel iglemler, Fonksiyon gesitleri ,Parabol ve

grafigi.
MAK 103 Fizik (4+0)

1-Birim Sistemleri 2-Vektdrler, Kuvvet ve Moment 3-Denge ve Denge Sartlari 4-Agirhk Merkezinin Bulunmasi 5-
Hareket Kanunlan 6-ls, Gug, Enerji 7-Isi ve Sicaklik 8-lsi Gegisi Tarleri: lletim, Taginim ve Isinim 9-Temel Akigkan
Ozellikleri, Akis Turleri ve Debi Hesabi 10-Kanal ve Borularda Akis 11-Basing Kaybi

MAK 105 Teknik Resim (3+1)

Teknik resmin endistrideki yeri ve dnemi, cizim arag geregleri, yazi ve rakamlar, ¢izgi ve gesitleri Geometrik gizim
yapmak Gorintg Gikarma ve izdigimi kavraminin tanim ve siniflandinimast lzdaguma dazlem gesitleri Olgulendirme
yapmak Perspektifin tanimi ve snemi Tek ve iki gérunusle ifade edilen pargalarin perspektifini gizme Ug gorunisle
ifade edilen pargalarin perspekifi Dairenin perspektifi Kesit almanin tanimi ve dnemi, Kesit cizgileri ve agilari, tarama
ilkeleri Kesit uygulamalari Toleranslandirma Yuzey isleme igaretleri

MAK 107 Temel imalat iglemleri (3+1)

1.Tornalama ile ilgili temel bilginin kazandiriimasi 2. Tornalama metodlarninin siniflandiriimasi 3. Konik tornalama
metodlart ile ilgili temel bilginin kazandiriimasi 4. Frezeleme ile ilgili temel bilginin kazandiriimasi 5. Frezeleme
metodlarinin siniflandinimasi 6. Taglama ile ilgili temel bilginin kazandirimasi

MAK 109 Bilgi ve lletisim Teknolojisi (2+1)

1-Bilgisayar sistemini olusturan temel bilesenler 2-Isletim sistemi yonetimi 3-Kelime iglem programi kullanimi 4-
Elektronik hesaplama tablosu ve grafik gizim programi kullanimi 5-Sunu hazirlama programi kullanimi 6-Internet
hizmetlerinin kullanimi ve internette gavenlik. " oy
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MAN £LUD OISLCITl Allallisl VO | @9ETITITEARA T - 77
~ 1-Fizibilite gahlgmasi 2-Projenin gergeklestirilmesi 3-Projenin rapor haline dénustaralmesi 4-Projenin sunumu

MAK 208 Hidrolik Pndmatik Sistemleri (3+1) _

1.Hidroliik ve Pndmatik sistem elemanlari 2. Hidrolik ve Pnomatik Sistem elemanlarinin ozellikleri 3. Hidrolik ve

Pnématik Sistem elemanlarinin gorevleri 4. Hidrolik ve Pndmatik Sistern elemanlarinin gesitleri

MAK 212 Oigme ve Kontrol (1+1)
1.0lgme ve Olgme Hatalari 2. Uzunluk, Agi ve Yuzey purtizlaligu slgimd 3. Yuzey ve boyut toleransi kontrold

MAK 210 Kalite Giivencesi ve Standartlar (2+1)

1-Kalite Kavrami 2-Standart ve Standardizasyon 3-Standardin iretim ve hizmet sektdrinde 6nemi, Yénetim kalitesi ve
standartlart 4-Yonetim kalitesi ve standartlar, Gevre standartlar 5-Cevre standartlar, Kalite yénetim sistemi modelleri
6-Kalite ytnetim sistemi modelleri stratejik yonetim 7-Stratejik yonetim, Yénetime katilma 8-Sureg ysnetim sistemi,
Kaynak yonetimi sistemi 9-Kaynak yonetimi sistemi, Efgm mikemmelik modeli 10-Uretimde kalite kontroll, Muayene
ve 6rnekleme 11-Muayene ve ornekleme, Toplam kalite kontrol 12-Toplam Kalite Kontrol 13-Kontrol Diyagramlari 14-

|statistiksel Dagiimla

MAK 214 Meslek Etigi (2+0)

Etik ve ahlak kavramlarini incelemek Etik ve ahlak kavramiarini incelemek Etik sistemlerini incelemek Etik sistemlerini
incelemek Ahlakin olusumunda rol oynayan faktorieri incelemek Ahlakin olugsumunda rol oynayan faktdrleri incelemek
Meslek etigini incelemek Meslek etigini incelemek Meslek etigini incelemek Meslek etigini incelemek Mesleki
yozlagma ve meslek hayatinda etik dig! davraniglarin sonuglarini incelemek Mesleki yozlagma ve meslek hayatinda
etik disi davraniglarin sonuglarini incelemek Sosyal sorumluluk kavramint incelemek Sosyal sorumluluk kavramini

incelemek Sosyal sorumluluk kavramini incelemek
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~ ayarlamasini yapma 9-Olgilendirme komutlarini kullanma 10-Olgleri degigtirmek, yuzey I pet=r =
Fo]erans ekleme 11-BDG yazilimlar arasinda 2B (iki boyutlu) veri transferi yapabilme 12-28B (iki boyutiu) veri transferi
icin dosya uzantilarint kullanma 13-Gikh alinarak tanimlanmig yazici secimini yapma, Gikti almada kullanilacak kagit
boyutunun segimini yapma

MAK 209 CNC Freze Teknolojisi (3+1)

1-CNC freze tezgahinin &zellikleri, kisimiari ve galisma prensipleri 2-Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalar,
Kontrol panel gesitleri, Kesici ve is pargasl malzemesi iligkisi 3-Kesici cesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri 4-Parcalar
uzerindeki sifir noktalari, Kesme derinligi, islem agisi ve ilerlemelerin verilmesi 5-CNC Freze tezgahlarinda
programlama esaslar 6-CNC Freze tezgahlarinda hareket sistemleri 7-Simulasyonun tanimi ve snemi, Simdlasyon
programlari, Program galistirmak 8-CNC frezede gevrimleri kullanilarak programiama, Dikdortgen cep frezeleme
gevrimi 9-CNC frezede cevrimleri kullanilarak programlama, Dairesel cep frezeleme gevrimi 10-CNC frezede
gevrimleri kullanilarak programlama: a)Delik delme cevrimi, b)Kilavuz gekme cevrimi, c)Delik genisletme gevrimi -

MAK 211 Makina Elemanlari (3+0)

1-Stkillemez baglanti elemanlari 2.S6kilebilen baglanti elemanlari 3-Mil ve akslar 4-Yatak elemanlar
MAK 205 Kaynak Teknolojisi (1+1)

1-Gaz ergitme kaynag! 2-Elektrik ark kaynad! 3-MIG/MAG kaynag! 4-TIG kaynagi
MAK 215 iletigim (2+0)

1.Yazili, Stzli, S6zsiiz lletigim 2. Resmi. resmi olmayan lletigim 3. Diger iletigim tarleri

IV.YARIYIL

MAK 202 Bilgisayar Destekli Gizim-ll (3+1)

1-Ug boyutlu gizim program komutlari ve BDG yaziliminin galistirma 2-Menl ve arag gubuklarinin kulanma 3-Taslak
gizim yapmak ve taslak gizim komutlarinin gahstirma 4-Taslak 6lgulendirme komutlarinin kullanimi 5-Ug boyutlu kati
modelleme yapmak 6-Dondurerek kati olugturma ve stiptrerek kati olugturma 7-Kati modellerde aynalama 8-Ug
boyutlu ytzey modelleme 9-Ug boyutlu model montaiji 10-Ug boyutlu modelin teknik resmini olusturmak 11-Temel
géruntsin olusturulmasi 12-Yardimc! goranaslerin olusturulmasi ve goranuslerin dlgulendirilmesi 13-BDG yazilimian

arasi veri dénustmieri yapmak

MAK 204 CNC Torna Teknolojisi (3+1)

1-CNC torna tezgahinin @zellikleri, CNC torna tezgahinin kisimlart, CNC torna tezgahinin galigma prensipleri 2-

Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel gesitleri, Kontrol panel tuglan ve szellikleri 3-Kesici ve is

pargas! malzemesi iligkisi, Kesici gesitleri, szellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi ayarlar, Takim tutucular ve
baglama elemanlari 4-Pargalar tizerindeki sifir noktalart, Sifirlamada kullanilan elemaniarin dzellikleri, Islenecek
pargaya gore takimi sifirlama, Takim ayarinda kullanilan eleman ve tzelikler 5-Kesme derinligi, iglem agis! vé
ilerlemelerin verilmesi, Takim kaba igleme derinlik hesabi, Baglama aparatlari, Baglama kontrol aletleri, Is pargas!

_sifirlama yéntemleri 6-CNC torna tezgahlarinda programiama esaslar, Konumiama sistemleri, Islem ve hazirlik
komutlari, Yardimci komutiar, Ozel komutlar 7-CNC Torna tezgahlannda hareket sistemleri, Koordinat sistemleri,
Hareket sekilleri, Kumanda tipleri, Eksenler 8-Simulasyonun tanimi ve snemi, Simulasyon programiari, Program
calistirmak 9-CNC tornada cevrimleri kullanilarak programlama: a. Alin tornalama gevrimi, b.Boyuna kaba tornalama
cevrimi, c.Yargap pah cevrimi, d.Kanal agma gevrimi 10-CNC tornada gevrimleri kullanilarak programlama:a. Profil
kaba cevrimi, b. Bogluk kanal gevrimi, c.Derin delik delme gevrimi, d.Dig agma cevrimi 11-Alt programlama teknidi, Al
programiama yapisi 12-CNC tornada alt program kullanarak programiama 13-CNC tezgahlarinda bulunan alarm
secenekleri, Programlamada kullanilan hata kodlart, Tezgah ilerleme mod ayarlalfi’i'1’420‘lom§ye kontrol

Aynur BUL 3
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yontemi, Penetrant sivi ile muayene yontemi, Ultrasonik muayene yontemi, X 1§int ile muayene yontemi, Manyetik
' muayene yontemi

MAK 112 Termodinamik (2+0)

1.Temel Termodinamik Kavramlari 2- Termodinamigin Kanunlart 3- Isi ve s 4- Saf maddelerin termodinamik ozellikleri
5- Motor cevrimleri ve kargilagtinimalan 6- Yakitlar, tzellikleri 7- Yanma analizleri

TDB 102 Tiirk Dili - Il (2+0)

Imla, noktalama ve kompozisyon (noktalama isaretleri, diger isaretler) , Imla, yazim kurallan (baytk harflerin imlasi ,
sayilarin yaziligi, kisaltmalarin imlas, alinti kelimelerin yaziligt) , Kompozisyon (kompozisyonun amact, kompozisyon
yazmada yontem) , kompozisyonda plan, girig, gelisme, sonug, Anlatim szellikleri, anlattmda duruluk, anlatimda
sadelik, anlatimda agiklik igtenlik, Anlatim bozukluklari ( es anlamli kelimelerin cumle iginde kullanihigt) , Deyimlerin'
yanhs kullaniigi, Anlatim bigimleri (agtklama, hikaye, ¢zl anlatim, tasvir, hiciv, portre, kanitlama, konusma, manzum
anlatim cesitleri) , Sozlu anlatim cesitleri (gunlikk ve hazirliksiz konusma, hazirlikli konusma, agikoturum, minazara,
panel) , Yazili anlatim turleri (mektup, telgraf, tebrik, davetiye, edebi mektup) , ig mektuplari, resmi mektup, dilekce,
rapor, tutanak, karar, ilan, reklam, sohbet, elestiri, ani, gezi yazisi, roportaj, anket, Otobiyografi, biyografi, roman,

hikaye, masal, fabl, tiyatro, trajedi, dram, senaryo) .
YDB 172 ingilizce - Il (2+0)

Present Perfect, , Adjectives ,Adjectives & Adverbs , Passives ,Conditionals ,Relative Clause, Noun Clause, Reported
Speech ,Gerunds And Infinitives .

lLYARIYIL

MAK 201 Alistimamis Uretim Yéntemleri (2+1) '

Elektro erozyon tezgahinin ¢zellikleri Elektro erozyon tezgahinin kisimlari Elektro erozyon tezgahinin galigma prensiple
Tezgah koordinat eksenleri Referans noktalar Kontrol panel gesitleri Kontrol panel tuslar ve dzellikleri Elektro erozyon
tezgah isleme yontemleri Elektrot malzemeleri Di elektrik sivilar Elektrot ve parga konumlandirma yéntemleri Par¢a
sifirlama y®ntemleri Elektro erozyon tezgahi isletim modlari Elektro erozyon tezgahi igleme parametreleri Ornek parga
isleme uygulamalari Tel erozyon tezgahinin dzellikleri Tel erozyon tezgahinin kisimlari Tel erozyon tezgahinin galisma
prensipleri Tezgah koordinat eksenleri Referans noktalari Kontrol panel cesitleri Kontrol panel tuglari ve dzellikleri
Tezgah programlama yontemleri Tel erozyon tezgahi igleme yontemleri Kesici tel malzemeleri ve dzellikleri Tel baglamé
yéntemleri Tel pozisyonlama segenekleri Is pargas! baglama yéntemleri Kesme sivisi cesitleri ve dzellikleri CNC tel
erozyon tezgahlarinda programlama esaslar Konumlama sistemleri Mutiak konumlama sitemi Artimli konumiama
sistemi ISO lglem ve hazirlik komutiart Tel hareket ydnt segimi Gap telafileri ve Stelemeler (offset) Egim agisi ayarlama
Simillasyon yapma segenekleri Kése ve egimlerde gl¢ durme fonksiyonlari Jeneratér degerlerinin duzenleme islemleri

Parca igleme ornekleri

MAK 203 imalat iglemleri-ll (2+1)

Kramayer disli carkin tanimi ve kullanim yerleri,Kramayer digli cark imalat teknikleri,Kramayer digli gark
hesaplamalari,Kramayer digli igin modill freze gakisini segmek,Modil kumpast ile agilan diglinin kontrolil, Konik digli
garkin tanimi ve kullanim yerleri,Konik digli cark imalat teknikleri, Konik disli gark hesaplamalari, Konik disli modul freze
cakisini segmek,Modul kumpasi ile agilan diglinin kontrold, Sonsuz vida ve karsilik digli garki tanimi ve kullanim yerleri
,Sonsuz vida ve karsilik digli garki imalat teknikleri, Modiil freze gakisini segmek,Modul kumpas! ile agilan diglinin
kontroli, Zincir digli tanimi ve kullanim yerleri,Zincir digli imalat teknikleri, Delik taglama, Konikligin tanimi ve
dzellikleri, Koniklik hesaplama, Konik taglama, Puntasiz taglama tezgahlari, Alet bileme taglari.

MAK 207 Bilgisayar Destekli Gizim-l (3+1)

1-Ekran diizenleme ve gizim yardimci komutlariyla BDG yazilimini galigtirma seceneklerini ‘sééhi’é';z_f’Ekran gorintt ve
¢izim ayarlarinin yapma ve BDC yazilimini kapatma 3-Temel gizim komutlarini kullanarak ¢izim yapma ve koordinat
sistemlerini kullanma 4-Gizim komutlarini kullanarak teknik resim gizme ve gizimlere yazi ekleme 5-Dizenleme

komutlarini kullanabilme 6-Gizim elemanlarinin szelliklerini degistirme 7-Cizim elemanlarlmm :BEQlcﬂlQndi_ﬁnfe
Aynur BULY
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TDB 101 Tiirk Dili - 1 (2+0)

Dil ve Diller: Dil Millet lligkisi, Dil Kultur lligkisi Yerytziindeki Diller ve Turk Dilinin Danya Dilleri arasindaki Yeri;
Kaynaklari bakimindan Dil AileleriTark Yazi Dilinin tarihi geligimi; Eski Turkge, Orta Tarkge, Divand Lugat-it Tark,
Atabet('l- Hakayik, Harezm Turkgesi, Eski Tarkiye Turkgesi (Eski Anadolu Tarkgesi) ; Yeni Turkge Donemi, Modern
Tumge Ddnemi, Bati, Guney Bati Trkgesi) , Turkiye Tarkgesi, Dogu ( Kuzey ) Doju Turkgesi) , KaratayTlrkgesi, Ses
Bilgisi (FONETIK) , Ses ve sesin olugumu, bly(ik ve kgtk Gnli uyumu, Turkgedeki baglica ses olaylari; Turkge'nin
ses ozellikleri, Trkge'nin hece yapisi, cimle vurgusu. Sekil Bilgisi (MORFOLOJI- BIGIM BILGIS!) , sekil bakimindan
kelimeler, kokler, gévdeler, ekler (yapim ekleri, gekim ekleri) , anlatim ve vazifeleri bakimindan kelimeler; isimler,
sifatlar, zamirler, fiiller, fiil gekimi, sekil ve zaman ekleri, fiilimsiler, edatlar, filden tureyenler ve isimden tireyenler,
anlam bilimi: kelimede anlam, kelimenin anlam gergevesi, cimle bilgisi; cimle cesitleri, cumle tahlilleri.

YDB 172 Ingilizce - Il (2+0)

To Be (1,2) ,Possessive Adjectives (59,60) Objective Pronouns (61,64) Indefinite & Definite Article (65,66,67,68,69)
Have Got , Has Got (9) , There Is ? Are (37) , This, That (74) Adverb Of Place / Time In ,On, At (103,106,107) Simple
Present, How Often ? Frequency Adverbs (5,6) Simple Present, Related Exercises (7) Some, Any, A Lot, Much, Many
(76,83,84) Mid - Term Nobody/ No One/ Nothing Somebody, Anyting, Nowhere (78,79) Not+Any, No, Non,
Not+Anybody/ Anyone/ Anything (77,78,79) Present Cont. (3,4) ? And, So, Because, But (97) Past Simple, Past Cont.
(10,11,12,13) Future Tense (25,26,27,28) ? Modals (29,30,31) Modals (32,33,34,35,36) Review

Il. Yanyil

AITB 192 Atatiirk ilk. Ve ink. Tar - Il (2+0)

Siyasi alanda yapilan devrimler, siyasi partiler ve gok partili siyasi hayata gegis denemeleri, hukuk alaninda yapilan
devrimler, toplumsal yagayisin dizenlenmesi, ekonomik alanda yapilan yenilikler, 1923-1938 Déneminde Tark dig
politikasi, Atattirk sonrasi Turk dig politikasi, Ttrk Devriminin likeleri: (Cumhuriyetgilik, Halkgilk, Laiklik, Devrimcilik,

Devletcilik, Milliyetgilik) . Batunleyici [Ikeler.
MAK 102 Mesleki Matematik (2+0)

1-Ustel fonksiyonlar 2-Logaritma 3-Limit ve streklilik 4-Ttrev 5-Integral

MAK 104 Makina Meslek Resmi (1+1)

Sokilebilen birlestirme elemanlar Sékulemeyen birlestirme elemanlar Emniyetli baglama elemanlar Hareket
Elemanlan Gig lletme Elemanlan Montaj resim ve detay resim kavramlari Montaj ve detay resmi gizmek Montaj ve
montaj sirast Montaj resim ve detay resim uygulamalari Montaj resim ve detay resim uygulamalari Montaj resim ve
detay resim uygulamalari Montaj resim ve detay resim uygulamalari Montaj ve detay resim antetleri Kroki gizmek

MAK 106 Mukavemet (2+0)

Normal kuvvet etkisindeki elemanlar Burulma momentine maruz elemanlar Egilme momentine maruz elemanlar.
Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar Dusey yuklii elemanlar Burkulma ytkleri altindaki elemanliar

MAK 108 imalat iglemleri-l (3+1)

Vida tanimi ve dzellikleri 2. Vida gesitleri 3. Vida agma ydntemleri 4. Frezede bsime aparatlar, duz disli, heisel dis
agma yontemleri 5. Matkap gesitleri, Kademeli delik delme esaslari 6. Klavuz ve pafta gekmek

MAK 110 Malzeme Teknolojisi (3+1)

1- Teknik alanda kullanilan malzemeler, Atomik yapt ile ilgili temel kavramlar, 2- Katilagma ve ergime ile ilgili temt
kavramlar 3- Saf ve alagim halindeki metallerin katilagma ve soguma egrileri, Katilagma esnasinda dendrit ve tan
olusumu Kristal kusurlar, 4- Saf metal, Ara faz veya bilesik ve kati gozelti, 5- Alasimh celiklerin standart gdsterimler
6- Alasimlarin kendi iglerinde gézinme durumlan 7- Kati hal dongstmleri, Saf demirin’ soguma egrisi ve alotrop

degisim, 8- Demir sementit faz diyagrami ve demir sementit faz diyagramindaki doénustmler,_9- Gorsel muayen
Aynur BULUT
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KTU-BESIKDUZU MESLEK YUKSEKOKULU
20012-20013 EGITIM OGRETIM YILI
MAKINA VE METAL TEKNOLOJILERI BOLUMU MAKINA PROGRAMI

DERS IGERIKLERI
LYARIYIL

AITB 191 Atatiirk ilk. Ve ink. Tar -1 (2+0)

Osmanli Imparatorlugu'nun Dagilisi (XIX Yuyil) . Tanzimat ve Islahat Fermani, 1. ve Il. Mesrutiyet, Trablusgarp ve
Balkan Savaglari, |. Dinya Savas!, Mondros Ateskes Antlagmasi, Wilson likeleri, Paris Konferansi, M. Kemal'in
Samsun'a cikigt ve Anadolu'daki Durum, Amasya Genelgesi, Ulusal Kongreler, Mebusan Meclisi'nin Agiligt, TBMM'nin
Kurulusu ve lg Isyanlar, Teskilat-1 Esasi Kanunu, Duzenli Ordunun Kurulugu, 1. Insna, Katahya - Eskigehir, Sakarya
Meydan Muharebesi ve Biytk Taarruz, Kurtulug Savas! sirasindaki Antlagmalar, Saltanatin Kaldiriimasi, Lozan Bang
Antlasmasi, Cumhuriyetin llani.

MAK 101 Matematik (4+0)

Cebir kavrami,Polinom kavrami ve polinomlaria islemler,Oran ve orantt kavramlar ve uygulamalari,Denkiem
kavrami,Esitsizlik kavrami, Toplam sembold, ¢arpim semboli, Dizi, sonlu dizi ve sabit dizi, dizilerin esitligi Say
dizilerinde dért islemler Aritmetik dizi, geometrik dizi, sonsuz geometrik dizi, Geometrik cisimler, Koordinat sistemleri,
Konikler ,Temel trigonometri,Trigonometrik fonksiyonlar,Fonksiyonlarda temel iglemler, Fonksiyon cesitleri ,Parabol ve

grafigi.
MAK 103 Fizik (4+0)

1-Birim Sistemleri 2-Vektorler, Kuvvet ve Moment 3-Denge ve Denge Sartiarl 4-Adirlik Merkezinin Bulunmasi 5-
Hareket Kanunlan 6-ls, GUg, Enerji 7-Isi ve Sicaklik 8-1s1 Gegisi Tarleri; [letim, Taginim ve lginim 9-Temel Akigkan
Ozellikleri, Akis Turleri ve Debi Hesabi 10-Kanal ve Borularda Akis 11-Basing Kaybi

MAK 105 Teknik Resim (3+1)

Teknik resmin endustrideki yeri ve dnemi, gizim arag geregleri, yazi ve rakamlar, gizgi ve gesitleri Geometrik gizim
yapmak Gortinis Gikarma ve izdigm( kavraminin tanim ve siniflandinimasi lzdagtuma duzlem gesitleri Olgulendirm
yapmak Perspektifin tanimi ve snemi Tek ve iki géruntsle ifade edilen pargalarin perspektifini gizme Ug gorintsle
ifade edilen pargalarin perspektifi Dairenin perspektifi Kesit almanin tanimi ve 6nemi, Kesit gizgileri ve agilar, tarama

ilkeleri Kesit uygulamalar Toleranslandirma Yizey igleme isaretleri

MAK 107 Temel imalat islemleri (3+1)

1 Tornalama ile ilgili temel bilginin kazandiriimasi 2. Tornalama metodlannin siniflandiriimasi 3. Konik tornalama
metodlar ile ilgili temel bilginin kazandiriimasi 4. Frezeleme ile ilgili temel bilginin kazandiriimasi 5. Frezeleme
metodlarinin siniflandinimast 6. Taglama ile ilgili temel bilginin kazandiriimas!

MAK 109 Bilgi ve iletisim Teknolojisi (2+1)

1-Bilgisayar sistemini olugturan temel bilegenler 2-Isletim sistemi yonetimi 3-Kelime iglem programi kullanimi 4-
Elektronik hesaplama tablosu ve grafik gizim programi kullanimi 5-Sunu hazirlama programi kullanimi 6-Internet
hizmetlerinin kullanimi ve internette givenlik. y
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Yiksek Okul Sekreteri?



